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S/AZ3 3 /MV/ JBVent - 2 
UITTREKSBL 

De uitvindirxg heeft betrekking op een filtermodule 
omvattende: 

- een behuizing met een eerste open eind en een 
tweede open eind; 

5 - in de behuizing aangebrachte raembraanhouders voor 

heb bevatten van membranen, die zich in hoofdzaak uitstrekken 
tussen het eerste open eind en bet tweede open eind, waarbij 
de membraanbauders zijn aangebracht aan de binnenwand van de 
behuizing, 

10 Verder heeft de uitvinding betrekking op een 

werkwijze voor het raonteren van een f iltermodule volgens een 
van de voorgaande conclusies, welke werkwijze de stappen 
omvat : 

- het verschaffen van een montageinrichting, welke 

15 een aantal in langsrichting scharnierend met elkaar verbonden 
langwerpige grondelementen omvat ; 

- het verschaffen van membraanhouder 0 , 

- het vullen van de menibraarihouders met membranen 

- het verschuifbaar op de grondelementen aanbrengen 
20 van de gevulde metnbraanhouderg ; 

- het samenvouwen van de aangebrachte 
merabraanhouders ; en 

- het vanaf de basis element en in de f ilterbehuizing 
schuiven van de gevulde metnbraanhouders , 
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FILTEKWODULE 

De uitvinding befcreft een filtermodule. Dergelijke 
filtermodules worden gebruikt om merabranen in een leiding aan 
te brengen, zodat bijvoorbeeld drinkwater gef ilterd kan 
worden. Ben filtermodule bevat holle capillaire membranen, 
5 waarvan de wanden poreus zijn. Te filteren vloeistof stroomt 
in de membranen en wordt door de poreuze wand afgevoerd- In 
deze wand blijven dan de verontreinigingen achter- 

Bij de vervaardiging van deze filtermodules worden de 
merabranen in een behuizing geplaatst, waarna een kunsthars 
10 wordt aangebracht in de uiteinden van de module ten einde de 
membranen te fixeren, Vervolgens worden de kopeinden 
afgezaagd, zodat de merabranen gefixeerd blijven doch 
doorstroombaar zijn geworden. 

Bij de plaatsing van de merabranen worden deze in 
15 positie gehouden door een houder. Deze houder zorgt ervoor, 
dat de merabranen zodanig gepositioneerd zijn, dat radiaal uit 
de membranen stromend water de filtermodule kan verlaten, 

Er zijn verschillende houders bekend, die de 
merabranen kunnen positioneren. Deze houders worden gewoonlijk 
20 gevuld met membranen en vervolgens in de behuizing van de 
filtermodule geschoven, waarna de kunsthars aangebracht 
wordt . 

Het is een probleem om het vullen van deze houders en 
het plaatsen van de houder in de behuizing te automata seren. 
25 De vereiste handelingen om de membranen op be sluiten in de 
houder en het vervolgens positioneren van de houder ten 
opzichte van de behuizing en het vervolgens inschuiven van de 
houder in de behuizing zijn moeilijk te automatiseren. 
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Het is derhalve een doel van de uitvinding een 
filtermodule te verschaffen, die gemakkelijk gevuld kan 
wo r den met membranen en waarbij deze vulhandelingen 
gemakkelijk geautomatiseerd kunnen worden- 
5 Dit doel wordt volgens de uitvinding bereikt met een 

filtermodule omvattende: 

- een behuizing met een eerste open eind en een 
tweede open eind; 

- in de behuizing aangebrachte membraanliouders voor 
10 het bevatten van membranen, die zich in hoofdzaak uitstrekken 

tussen bet eerste open eind en het tweede open eind, waarbij 
de membraanliouders zijn aangebracht aan de binnenwand. van de 
behuizing. 

Doordat de membraanhouders aan de binnenwand zijn 

15 aangebracht, kan elke menibraanhouder afzonderlijk gevuld 

worden met raerabranen en af2onderlijk in de behuizing worden 
aangebracht, Dit vereenvoudigt de handelingen om de gehele 
behuizing van een filtermodule met membranen te vullen. 

In een uitvoeringsvorm van de filtermodule volgens de 

20 uitvinding omvatten de membraanhouders een aantal langwerpige 
zijden, welke via de langszijden met elkaar zijn verbonden. 

In een voorkeureuitvoeringsvorm van een filtermodule 
volgens de uitvinding kunnen ten minste twee langszijden van 
een menibraanhouder van elkaar losgekoppeld worden, ten einde 

25 de membraanhouder open te buigen. Dit vereenvoudigt het 

automatisch vullen van een dergelijke houder, De houder kan 
namelijk opengebogen worden, waarna de membranen in de houder 
gelegd kunnen worden en niet in langsrichting ingeschoven 
behoeven te worden, 

30 In een andere voorkeureuitvoeringsvorm volgens de 

uitvinding omvatten ten minste Sen van de langwerpige zijden 
een zich in lengte richting uitstrekkend kanaal. Een 
dergelijk kanaal kan gebruikt worden ale bypass van de 
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f iltermodule . In het geval waarbij een aantal modules 
achterelkaar in een pijp geplaatst worden is het voordeling 
een deel van de te reinigen vloeistof naar achterliggende 
modules door te leiden, Hierdoor wordt de stromingsweerstand 
5 van een f ilterinstallatie met dergelijke modules verlaagd. 
Membranen worden periodiek schoongespoeld door de 
stromingsrichting in de f iltermodule ora te draaien. In deze 
situatie dient de bypass voor een enelle afvoer van 
spoelwater met residu. 
10 In weer een andere uitvoeringsvorra 2ijn de 

langwerpige zijden althans gedeeltelijk geperf orserd, 
Hierdoor kan de radiaal uit de membranen stromende vloeistof 
gemakkelijker wegstromen. 

In nog een andere uitvoeringsvorm zijn op de 
15 langwerpige zijden af standhouders aangebracht voor het 
waarborgen van een voorafbepaalde af stand tussen 
membraanhouders. Ook hierdoor wordt de stromingsweerstand van 
een module verlaagd. 

In weer een andere voorkeur sui tvoerings vorm zijn de 
20 membraanhouders door middel van koppelmiddelen aan de 
binnenwand van de behuizing aangebracht, 

Bij voorkeur omvatten de koppelmiddelen ten minste 
een zich in lengterichting uitstrekkende rib omvatten en de 
membraanhouders ten minste 66n zich in lengte richting 
25 uitstrekkende groef omvatten, Hierdoor kunnen de houders in 
lengte richting in de behuizing geschoven worden. 

De koppelmiddelen kunnen ten minste twee zich in 
lengterichting uitstrekkende ribben omvatten, waarbij ten 
minste e£n membraanhouder aan weerszijden is voorzien van 
30 zich in lengte richting uitstrekkende groeven, waarbij de 
afstand tussen de groeven in hoofd2aak gelijk is aan de 
af stand tussen de ribben. 
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De uitvinding omvat verder een werkwijze voor liet 
monteren van een filtermodule volgens de "uitvinding, welke 
werkwijze de stappen omvat; 

- het verschaf fen van een montage inrichting, welke 

5 een aantal in langsrichting scharnierend met elkaar verbonden 
langwerpige grondelementen omvat ; 

- h.efc verschaf fen van membraanhouders , 

- het vullen van de membraanhouders met membranen 

- het verschuifbaar op de grondelementen aanbrengen 
10 van de gevulde membraanhouders 

- het samenvouwen van de aangebrachte 
membraanhouders ; en 

- het vanaf de basiselementen in de f ilterbehuizing 
schuiven van de gevulde membraanhouders . 

15 Met een dergelijke werkwijze kunnen de houders 

gemakkelijk gevuld worden en op de montageinriehting 
aangebracht worden- Vervolgens kunnen alle membraanhouders 
bij voorkeur in een keer in de behuizing geschoven worden. 

Deze en andere kenmerken van de uitvinding worden 
20 nader toegelicht aan de hand van de bijgaande tekeningen. 

Figuur 1 toont in perspectives ch aanzicht een 
uitvoeringsvorm van een filtermodule volgens de uitvinding, 

Figuur 2 toont in perspectivisch aanzicht een 
inrichting voor het monteren van een filtermodule volgens de 
25 uitvinding. 

Figuur 3 toont de montageinriehting volgens figuur 2 
in een gesloten stand. 

Figuren 4A en 4B tonen een tweede uitvoeringsvorm van 
een filtermodule volgens de uitvinding. 
3 0 Figuren 5A en SB tonen de uitvoeringsvorm van de 

filtermodule volgens de figuren 1 t/m 3 

Figuren 6A en 6B tonen een derde uitvoeringsvorm van 
een filtermodule volgens de uitvinding. 
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Figuren 7A en 7B tonen een vierde uitvoeringsvorm van 
een f iltermodule volgens de uitvinding. 

Figuren 6A en 8B tonen in langsdoorsnede twee 
uitvoerinsvormen van een filtermodule volgens de uitvinding, 
5 Figuren 9A, 9B en 9C tonen drie uitvoeringsvormen van 

een buis voor een filtermodule volgens de uitvinding- 

In figuur 1 wordt een eerste uitvoeringsvorm van een 
filtermodule 1 volgens de uitvinding getoond. Deze 
filtermodule 1 heeft een behuizing 2. In de behuizing 2 zijn 
10 membraanhouders 3 aangebracht , waarxn een groot aantal 

raembranen 4 zijn geplaatst. Elke houder 3 heeft een groef 5, 
waarmee de houder 3 aan de binnenzijde van de behuizing op 
een bijbehorende rib 6 is aangebracht. 

In figuur 2 is een montageinrichting 7 getoond, 
15 waarmee een filterhouder 3 met membranen 4 gevuld kan worden . 
De montageinrichting 7 heeft in deze uitvoering een viertal 
schamierend met elkaar verbonden delen 8, waarop telkens een 
houder 3 aangebracht kan worden. Elke houder bestaat uit een 
eerste deel 9 van drie zijden, die uitgebogen kumxen worden 
20 om de membranen 4 in de delen 9 te kunnen plaatsen. Het 

eerste deel 9 van de houder 3 wordt afgealoten met een zich 
in lengte uitstrekkende holle kap 10. Deze holle kap 10 vormt 
tevena een bypass kanaal, zoals hierna nader toegelicht zal 
worden- De eerste delen 9 zijn aan weers zijden voorzien van 
25 een groef 11, waarmee de houders 3 verschuifbaar gehouden 
kunnen worden op de montageinrichting 7. 

In figuur 3 is de montageinrichting 7 in ge slot en 
stand getoond. De montageinrichting 7 wordt vervolgens voor 
de behuizing 2 gepositioneerd, zodanig dat de groeven 5 van 
3 0 de houders 3 op 6§n lijn liggen met de ribben 6- Vervolgens 
kunnen dan de gevulde houders 3 gezamenlijk in de behuizing 2 
geschoven worden. 
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In figuren 4A en 4B wordt de uitvoeringsvorm volgens 
figuren 1 t/m 3 getoond. 

De membraanhouders 3 bestaan uit een eerste deel 9 en 
een daarop aangebrachte kap 10. Deze kap 10 is hoi, zodanig 
5 dat een bypass voorzien wordt in de f iltermodule. Het eerste 
deel ^ is voorzien van openingen 23 f zodanig dat radiaal uit 
de membranen 3 atromende vloeistof gemakkelijk uit de houder 
3 kan wegstromen. 

In de figuren 5A en 5B worden de membraanhouders 21 
10 volgens een tweede uitvoeringsvorm getoond. Hierbij zijn met 
de f iltermodule 1 overeenkomende elementen met gelijke 
-verwij zings eijfers aangeduid. Op de membraanhouders 21 zijn 
aan de buitenzijde af standhouders 25 aangebracht, zodat een 
zekere af stand tussen de verschillende membraanhouders 21 
IS gewaarborgd wordt en de afvoer van de gefilterde vloeistof 
weinig belemmerd wordt . 

In de figuren 6A en 6B wordt een derde 
uitvoeringsvorm van een f iltermodule 30 volgens de uitvinding 
getoond. Deze f iltermodule 3 0 komt grotendeels overeen met 
20 voorgaande uitvoeringsvormen. De f iltermodule 3 0 heeft echter 
membraanhouders 31, die voorzien 2ijn van ribben 32, die in 
groeven van de behuizing 33 geleid zijn. De membraanhouders 
31 zijn voorzien van een holle kap 34. 

In de figuren 7A en 7B is een vierde uitvoeringsvorm 
25 van een f iltermodule 35 volgens de uitvinding getoond. Deze 
f iltermodule 35 onderscheidt zich van de f iltermodule 30/ 
doordat de houders 36 een niet -holle kap 37 hebben. 

In figuur 8 A is een f iltermodule 1 in dwarsdoorsnede 
getoond. Deze f iltermodule 1 heeft een behuizing 2 met daarin 
30 aangebrachte membraanhouders 3 en membranen 4. Beide einden 
van de behuizing 2 zijn door middel van kunsthars proppen 40 
af gedicht . De membranen 4 steken door deze proppen 40 heen, 
zodat te reinigen vloeistof V aangevoerd kan worden. De 
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vloeistof V stroomt radiaal uit de merobranen 4 en komt 
vervolgens in de houders 3. De vloeistof V kan vervolgens 
door de perforaties 23 naar het centrale afvoerkanaal 41 
stromen. 

5 In figuur 8B is de filter-module 20 getoond, Deze 

onderscheidt zich van de in figuur 8A getoonde uitvoering, 
doordat een bypass kanaal 22 is voorzien, dat 2icli door beide 
proppen heen uitstrekt. Via dit kanaal kan te reinigen 
vloeistof V direct naar een achterliggende filtermodule 
10 stromen, waardoor de stromingsweer stand niet verhoogd wordt. 

In de figuren 9A t/m 9C zijn drie verschillende 
uitvoeringsvormen van behuizingen 50, 51 en 52 getoond, voor 
een filtermodule volgens de uitvinding- Deze behuizingen 50, 
51, 52 hebben een holle wand, Deze holtes 53, 54, resp. 55 
15 kunnen gebruikt worden als bypass kanaal., 

De holtes 55 van de behuizing 52 vonuen met het 
drukvat, waarin een dergelijke filtermodule geplaatst wordt 
een dergelijk bypass kanaal. 
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S/AZ3 3 /MV/ JBVent - 2 
CONCLUSIES 

1. Filtermodule omvattende: 

- een behuizing met een eerste open eind en. een 
tweede open eind; 

• in de behuizing aangebrachte membraanhouders voor 
5 het bevatten van membranen, die zich in hoofdzaak uitstrekken 
tussen het eerste open eind en het tweede open eind, waarbij 
de membraanhouders zijn aangebracht aan de binnenwand van de 
behuizing. 

2- Filtermodule volgens conclusie 1* waarbij de 
10 membraanhouders een aantal langwerpige zijden omvatten, welke 
via de langszijden met elkaar zijn verbonden. 

3 . Filtermodule volgens conclusie 2 , waarbij ten 
minste twee langszijden van een membraanhouder van elkaar 
losgekoppeld kuxmen worden, ten elude de membraanhouder open 

15 te buigen. 

4 . Filtermodule volgens conclusie 2 of 3, waarbij ten 
minste €£n van de langwerpige zijden een zich in lengte 
richting uitstrekkend kanaal omvatten. 

5. Filtermodule volgens §6n van de conclusies 2 t/ra 
20 4, waarbij de langwerpige zijden althans gedeeltelijk 

geperforeerd zijn. 

6. Filtermodule volgens een van de conclusies 2 t/m 
5, waarbij op de langwerpige zijden af standhouders zijn 
aangebracht voor het waarborgen van een voorafbepaalde 

25 af stand tussen membraanhouders . 

7. Filtermodule volgens 6§n van de voorgaande 
conclusies, waarbij de membraanhouders door middel van 
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koppelmiddelen aan de binnenwand van de behuizing zijn 
aangebracht . 

8. Filtermodule volgens conclusie 7, waarbij de 
koppelmiddelen ten minste een zich in lengterichting 

5 uitstrekkende rib omvatten en de membraanhouders ten minste 
een zich in lengte richting uitstrekkende groef omvatten, 

9. Filtermodule volgens conclusie 7, waarbij de 
koppelmiddelen ten minste twee zich in lengterichting 
uitstrekkende ribben omvatten en ten minste een 

10 membraanhouder aan weerssijden is voorzien van zich in lengte 
richting uitstrekkende groeven, waarbij de afstand tussen de 
groeven in hoofdzaak gelijk is aan de afstand tussen de 
ribben . 

10. Werkwijze voor het monteren van een filtermodule 
15 volgens een van de voorgaande conclusies, welke werkwijze de 

stappen omvat: 

- het verschaffen van een montageinrichting, welke 
een aantal in langsrichting scharnierend met elkaar verbonden 
langwerpige grondelementen omvat; 

20 - het verschaffen van membraanhouder s , 

- het vullen van de membraanhouders met membranen 

- het verschuifbaar op de grondelementen aanbrengen 
van de gevulde membraanhouders ; 

- het samenvouwen van de aangebrachte 
25 membraanhouders; en 

- het vanaf de basiselementen in de f ilterbehuizing 
schuiven van de gevulde membraanhouders. 
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